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1.     WSTĘP 
 

1.1.   PRZEDMIOT STWiORB 

Przedmiotem niniejszej STWIORB są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem i montażem rozdzielnic elektrycznych zasilania oraz szaf 
sterowania automatyki. 

 

1.2.   ZAKRES STOSOWANIA STWIORB 

STWiORB  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót 
wymienionych w pkt 1.1. 

 

1.3.   ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH STWIORB 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu budowę i montaż rozdzielnic. 
Zakres robót obejmuje: 

–    kompletacją  wszystkich  materiałów  i  urządzeń  potrzebnych  do  wykonania 
(prefabrykacji) rozdzielnicy; 

– wykonaniem  wszelkich  robót  pomocniczych  potrzebnych  do  przygotowania 
obudowy rozdzielnicy (w szczególności roboty ślusarsko-spawalnicze i malarskie) 
oraz montażu wyposażenia rozdzielnicy; 

– zamontowaniem  wszystkich  elementów,  aparatów  i  urządzeń  rozdzielnicy  w 
sposób i w miejscu zgodnym z dokumentacją techniczną; 

– dokonaniem wszelkich połączeń instalacyjnych, szyn zbiorczych wewnętrznych 
przy użyciu materiałów oraz środków wg dokumentacji technicznej; 

– wykonaniem  wewnętrznych  połączeń  ochronnych  oraz  połączeń  ochronnych 
konstrukcji pomiędzy poszczególnymi segmentami rozdzielnicy oraz z szyną 
uziemiającą obiektu; 

– wykonaniem  oznakowania  zgodnego  z  dokumentacją  techniczną  wszystkich 
elementów rozdzielnicy zawartych w dokumentacji; 

– przeprowadzeniem wymaganych prób i badań oraz potwierdzenie protokołami 
kwalifikującymi prefabrykat do montażu, jako element instalacji elektrycznej; 

–    opakowaniem i przygotowaniem do transportu na miejsce zamontowania; 
–    montażem rozdzielnicy w miejscu określonym w dokumentacji technicznej; 
– przeprowadzeniem  wymaganych  prób,  badań  i  pomiarów  ze  sporządzeniem 

protokołów kwalifikujących rozdzielnicę (prefabrykat) do eksploatacji; 
 

1.4.   OKREŚLENIA PODSTAWOWE 

Określenia podane w niniejszej STWIORB są zgodne z określeniami ujętymi w odpowiednich 
normach i przepisach, których zestawienie podano w p-kcie 10 STWIORB. 

 

1.5.   OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT 

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z 
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dokumentacją projektową. 
Rodzaje (typy) osprzętu i materiałów pomocniczych zastosowanych do budowy powinny być 
zgodne z podanymi w dokumentacji projektowej. Zastosowanie do budowy linii innych 
rodzajów osprzętu niż  wymienione w projekcie dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem 
wprowadzenia do dokumentacji projektowej zmian, uzgodnionych w obowiązującym trybie z 
Inżynierem. 

 

2.     MATERIAŁY 
 

2.1.   RODZAJE MATERIAŁÓW 

Wszystkie   materiały   do   prefabrykacji   i   montażu    rozdzielnic   powinny   odpowiadać 
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Obudowy  
 

Stanowią element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie są 
elementem   instalacji   elektrycznej);   spełniają   rolę   zabezpieczającą   przed   dotykiem 
elementów pod napięciem, są elementem łączącym podzespoły rozdzielnicy, chronią przed 
przedostawaniem się do wewnątrz ciał obcych (stopień ochrony obudowy IP), poprzez 
montaż wyposażenia dodatkowego umożliwiają prawidłowe funkcjonowanie rozdzielnicy w 
zmieniających się warunkach zewnętrznych i przy różnym obciążeniu, podnoszą estetykę 
instalacji elektrycznych, umożliwiają prawidłowy montaż. 

 

Należy przestrzegać stosowania tylko takich zamienników obudów, które wymieniane są jako 
marka referencyjna. 

 

Wykonujący prefabrykację powinien sprawdzić czy poszczególne elementy obudowy (lub 
cała obudowa) posiadają certyfikat zgodności lub aprobatę techniczną bądź nadaną przez 
wytwórcę deklarację zgodności. Wymagania ogólne dotyczące pustych obudów rozdzielnic i 
sterownic niskonapięciowych podane są w PN-EN 50298:2004, PN-EN 62208:2005 (U). 

 

Podczas przygotowywania obudowy rozdzielnicy do wyposażania w zaprojektowane 
urządzenia lub prefabrykaty składowe, muszą zostać zachowane wszelkie uwagi i wytyczne 
producenta obudowy dotyczące metod łączenia obudów w zestawy, sposobu montowania 
lub usuwania ścianek bocznych wg potrzeb, zastosowania zalecanych materiałów złącznych 
i uszczelniających obudowy składowe. Wszelkie zaczepy, ucha oraz wzmocnienia 
transportowe montować zgodnie z instrukcją producenta obudów. Należy stosować wszelkie 
zaprojektowane pomocnicze elementy systematyzujące porządek wewnątrz rozdzielnicy 
(uchwyty, prowadnice i koryta kablowe, maskownice, panele szczotkowe itp.) oraz stosować 
odpowiednie zabezpieczanie elementów po obróbce mechanicznej (zaprawki). 

 

Listwy oraz linki uziemienia powinny wyróżniać się odpowiednimi kolorami, zgodnie z PN-EN 
60446:2004. 

 

Obudowy w których znajdują się urządzenia wydzielające znaczne ilości ciepła powinny 
posiadać urządzenia do jego odprowadzania. Z uwagi na konieczność zachowania 
wymaganej szczelności , odprowadzanie ciepła powinno odbywać się poprzez samą 
obudowę, lub specjalne radiatory do niej mocowane. Niedopuszczalne jest stosowanie 
wentylatorów zasysających powietrze z zewnętrz poprzez wycięte otwory, gdyż powoduje to 
rozszczelnienie obudowy. 

 

Wyposa żenie wewn ętrzne rozdzielnic  
 

Skład zestawu elementów wewnętrznych rozdzielnicy określa projekt, jednocześnie 
wykonujący prefabrykację powinien sprawdzić czy wszystkie zaprojektowane elementy 
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wyposażenia wewnętrznego posiadają nadany przez wytwórcę certyfikat zgodności lub 
aprobatę techniczną bądź deklarację zgodności. 

 

Należy przestrzegać stosowania tylko takich zamienników elementów wewnętrznych 
rozdzielnicy, które wymieniane są jako marka referencyjna. 

 

Osprzęt  ten  należy  montować  do  obudowy  za  pomocą:  płyty  montażowej  lub  płyty 
zabudowy, szyn lub belek nośnych zunifikowanych lub zaprojektowanych, półek i szuflad. 

 

Połączenia wewnętrzne elementów należy wykonywać za pomocą: szyn poprzez zaciski 
szynowe, szyn elastycznych, zacisków przyłączeniowych lub przewodów. Na przewody 
należy montować końcówki kablowe . 

 

Dla rozdzielnic teleinformatycznych należy Używać elementów przyłączeniowych 
prefabrykowanych jak kable czteroparowe, krosowe, światłowody krosowe, pigtaile i 
patchkordy o określonych długościach. 

 

Elementy mocuj ące rozdzielnice  

Wykonujący montaż rozdzielnicy  lub  każdego  z jej  segmentów  powinien  sprawdzić  czy 
wszystkie zaprojektowane elementy mocujące posiadają nadany przez wytwórcę certyfikat 
zgodności lub aprobatę techniczną bądź deklarację zgodności. 

 

Podstawowe sposoby montażu: 
 

-    zabetonowanie w podłożu lub ścianie przygotowanych w obudowie kotew stalowych; 
 

- osadzenie w podłożu  przy Użyciu  kołków kotwiących lub rozporowych (otwory do 
mocowania przygotowane w obudowie); 

 

- przykręcenie za pomocą materiałów złącznych lub przyspawanie do przygotowanej 
konstrukcji wsporczej; 

 

Urządzenia elektroniczne automatyki montowane w rozdzie lnicach lub osobno 

a/. Falowniki.  

Falowniki stosowane w układach sterowania powinny być odpowiednio dobrane  do 
mocy silników którymi sterują. 
Każdy falownik powinien być wyposażony w analogowe wejście napięciowe i osobno 
w analogowe wejście prądowe. Wewnętrzne oprogramowanie   falownika powinno 
zapewniać możliwość zewnętrznego wybierania każdego z wejść analogowych. 

 

b/. Sterowniki mikroprocesorowe.  
 

W ukladach automatyki zastosowane są dwa sterowniki mikroprocesorowe . Powininy 
one  posiadać pamięć programu co najmniej 56kB , oraz posiadać możliwość obsługi 
co najmniej 128 wejść i wyjść. 
Każdy  ze sterowników powinien   posiadać dwa oddzielne porty komunikacyjne , 
jeden dla zapisu programu , a drugi do komunikacji. Sterowniki powinny posiadać 
możliwość implementacji protokołów transmisji zgodnych z programem 
wizualizacyjnym stanowiska dyspozytora. 
Pomiary analogowe 
Analogowe moduły pomiarowe sterowników mikroprocesorowych powinny być 
odseparowane   galwanicznie   za   pomocą   odpowiednich   barier   od   układów 
pomiarowych rozmieszczonych na terenie zakładu,  tak  by uchronić  sterownik  od 
przepięć i ewentualnej różnicy potencjałów. 

 

c/. Stacja operatorska  
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Stacja operatorska powinna być wyposażona w odpowiedni komputer , drukarkę oraz 
UPS. Komputer powinien posiadać następujące minimalne parametry: 

 

  Komputer z procesorem minimum czterordzeniowym lub lepszym wyposażony 
w: 

 

1.   pamięć RAM 16GB. 
2.   Dysk twardy 500 GB. 
3.   CD ROM 48X. 

        4.   Karta grafiki z pamięcią RAM 12GB i typem złącza: PCI-Express x16 

5.   Monitor kolor  płaski panoramiczny 24” . 
6.   Klawiatura i mysz. 
7.   Wentylatory w zasilaczu oraz przy procesorze - łożyskowane o dużej 

trwałości . 
 

     Drukarka kolorowa laserowa A3. 
 

  UPS    dla    zasilania    stacji    operatorskiej    oraz    układów    transmisji    z 
podtrzymaniem min 1.5h. 

     Oprogramowanie. 
 

1. System Windows  
 

2. Program operatorski 
 

2.2.   ODBIÓR MATERIAŁÓW NA BUDOWIE 

Materiały takie jak rozdzielnie i szafy elektryczne należy dostarczyć na budowę wraz 
ze świadectwami jakości, kartami gwarancyjnymi oraz wymaganymi atestami. 

 

Dostarczone na miejsce budowy materiały należy sprawdzić pod względem 
kompletności i zgodności z danymi wytwórcy. 
Przeprowadzić oględziny stanu materiału. 

 

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwających się wątpliwości   mogących mieć 
wpływ na jakość wykonania robót, materiały należy przed ich wbudowaniem poddać 
badaniom określonym przez dozór techniczny robót. 

 

2.3.   SKŁADOWANIE MATERIAŁÓW NA BUDOWIE 

Składowanie materiałów powinno odbywać się zgodnie z zaleceniem producentów, w 
warunkach zapobiegających zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu się właściwości 
technicznych na skutek wpływu czynników atmosferycznych lub fizykochemicznych. Należy 
zachować wymagania w zakresie bezpieczeństwa przeciwpożarowego. 

 

Pomieszczenie  magazynowe  do  przechowywania  wyrobów  opakowanych  powinno  być 
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

 

3.     SPRZĘT 
 

Do wykonania montażu szaf i rozdzielnic przewiduje się użycie następującego sprzętu: 
 

-    samochód dostawczy do 0.9 t; 
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-    spawarka transformatorowa do 500 A; 
 

-    inne narzędzia zaakceptowane przez Inspektora nadzoru; 
 

4.     TRANSPORT 
 

Materiały na budowę powinny być przywożone odpowiednimi środkami transportu, 
zabezpieczone w sposób zapobiegający uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu 
drogowego. Podczas transportu na budowę z miejsca składowania po prefabrykacji należy 
zachować ostrożność aby nie uszkodzić zamontowanych elementów wewnętrznych. 

 

Duże rozdzielnice należy przygotować do transportu dzieląc na elementy o wadze 
umożliwiającej  łatwe  dostarczenie na miejsce zabudowywania.  Stosować  opakowania  w 
przypadku możliwości uszkodzeń transportowych. 

 
 
 
 
 

5.     WYKONANIE ROBÓT 
 

5.1.   OGÓLNE ZASADY WYKONANIA ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z dokumentacją techniczną i 
umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i jakość wykonanych robót. 

 

Roboty winny być wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami 
inspektora nadzoru. 

5.2.   PREFABRYKACJA ROZDZIELNIC ELEKTRYCZNYCH 

Przeprowadzenie prefabrykacji rozdzielnicy dokonuje się w oparciu o projekt techniczny, 
uwzględniający wymagania stawiane wyrobowi. Do najważniejszych wymogów nalezą: 
stopień ochrony, ilość wolnego miejsca do montażu, lokalizacja (rodzaj pomieszczenia) typ 
rozdzielnicy, dane dotyczące sieci zasilającej, miejsce zasilania i odpływów oraz przekroje 
kabli, specyfikacja wyposażenia. W oparciu o powyższe dane należy sporządzić schemat 
ideowy, który zwykle jest załącznikiem do dokumentacji. 

 

Następnym etapem jest rozrysowanie widoku i wyposażenia rozdzielnicy w celu uzgodnienia 
planu z inspektorem nadzoru lub technologiem. Przy nieskomplikowanych rozdzielnicach 
etap ten można pominąć. 

 

Po skompletowaniu wszystkich potrzebnych wg specyfikacji elementów rozdzielnicy należy 
dokonać mocowania i połączeń aparatów i urządzeń wg zaleceń producentów. 

 

Przy skomplikowanych układach wyposażenia należy sporządzić kartę technologiczną dla 
prefabrykacji, stanowi ona załącznik do protokółu zdawczego rozdzielnicy. 

 

Prefabrykacja rozdzielnicy elektrycznej powinna uwzględniać wszelkie wytyczne projektanta 
co do wymaganych cech obudowy, a w szczególności: 

 

-    stopień ochronności; 
 

-    wymiary zewnętrzne każdego elementu obudowy; 
 

- typ  rozdzielnicy  ze   względu  na  sposób  montażu:   wolnostojąca,   przyścienna, 
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naścienna, wnękowa; 
 

- typ  rozdzielnicy  ze  względu  na  napięcie  robocze:  średniego  napięcia,  niskiego 
napięcia, słaboprądowa; 

 

-    sposób zasilania i odpływu: „od góry” lub „od dołu”; 
 

- typ  przyłączenia  do  instalacji:  płyty  przepustowe,  dławice,  zaciski,  przyłączenie 
bezpośrednie; 

 

- sposób mocowania wyposażenia w obudowie: płyty montażowe i osłonowe, elementy 
dystansowe,   szyny   nośne   zunifikowane   lub   zaprojektowane,   opracowane   wg 
wymagań normy PN-EN 60439-2:2004; 

 

-    rodzaj materiału i kolor elementów obudowy; 
 

- sposób  zabezpieczenia  przed  dostępem  osób  nieuprawnionych,  opracowane  wg 
wymagań normy PN-EN 60439-3:2004; 

 

-    kompletność montażu wyposażenia dodatkowego; 
 

- kompletność   i   prawidłowość   opisów   oraz   znaków   wytypowanych   dla   danej 
rozdzielnicy; znaki znajdujące się wewnątrz i na zewnątrz rozdzielnicy; 

 

- oznakowanie aparatury i okablowania w rozdzielnicy winno być wykonane w sposób 
czytelny najlepiej przy pomocy drukarki i nie powinno zakrywać danych technicznych 
aparatów i osprzętu; 

 

-    w  każdej  rozdzielnicy  (najlepiej  w  drzwiczkach)  powinna  znajdować  się  kieszeń 
przeznaczona na rysunek schematu rozdzielnicy; 

 

Ze względu na funkcje jaką spełniają, można wyróżnić rozdzielnice i sterownice. Oba typy 
tablic  mogą  być  wykonane  jako:  główne,  podrozdzielnice  i  rozdzielnice  (sterownice) 
odbiorcze np. obwodowe, piętrowe lub wydzielone dla konkretnych instalacji. 

 

Ze względu na sposób montażu rozróżnia się następujące typy: 
 

-    wolnostojące; 

-    przyścienne; 
 

-    wiszące (naścienne); 
 

-    wnękowe; 
 

Rozdzielnica (sterownica) musi spełniać wymogi PN-EN 60439-1:2003 (zgodnej z 
międzynarodową IEC-439-1). Wymagane jest świadectwo badań dla prefabrykowanej 
rozdzielnicy lub sterownicy, zgodne z ww. wymogami normy. 

 

Rozdzielnica  (sterownica)  przeznaczona  do  zainstalowania  na  terenach  budów  musi 
spełniać wymogi norm PN-EN 60439-4:2004 oraz PN-EN 60439-4:2005(U). 

 

Rozdzielnica (sterownica) przeznaczona do zainstalowania w miejscach ogólnodostępnych 
musi spełniać wymogi normy PN-EN 60439-5:2002. 

 

Rozdzielnica (sterownica) powinna być wyposażona w maskownicę z tworzywa sztucznego, 
chroniącą przed skutkami napięcia dotykowego, jeśli występuje możliwość kontaktu 
bezpośredniego z elementami pod napięciem. 

 

Wszystkie konstrukcje przyścienne rozdzielnic (sterownic) powinny zapewniać dostęp do 
kompletu elementów wykonawczych od frontu. 

 

Przy konstruowaniu rozdzielnicy (sterownicy) należy  przewidzieć rozwiązanie pozwalające 
na ewentualną rozbudowę układu, bez konieczności zmiany systemu rozdzielnic (w 
przypadku, kiedy pozostawiona np. dwudziestoprocentowa rezerwa miejsca okaże się 
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niewystarczająca). 
 

Sposób rozmieszczenia montowanego wewnątrz wyposażenia powinien uwzględniać zasadę 
jednorodności w ramach wydzielonego segmentu rozdzielnicy oraz równomierności rozkładu 
w ramach dysponowanej powierzchni. 

 

Rozdzielnice (sterownice) montowane poza pomieszczeniami ruchu elektrycznego powinny 
być wykonane minimum w II klasie ochronności. 

 

W pomieszczeniach rozdzielnic SN, NN i rozdzielnic piętrowych należy przewidzieć dywaniki 
izolacyjne, stanowiące standardowe ich wyposażenie. 

 

Na drzwiach rozdzielnicy (sterownicy) winien znajdować się szyld z nazwą rozdzielnicy 
zgodną z nazwą rozdzielnicy ze schematu głównego zasilania budynku. Szyld winien być 
przymocowany w sposób trwały. 

 

Falowniki zainstalowane w rozdzielnicach powinny posiadać odpowiednie oprogramowanie 
oraz  nastawy zgodne są z danymi sterowanych silników 

 

Sterowniki mikroprocesorowe powinny mieć   zainstalowane odpowiednie oprogramowanie, 
zgodne z założonym procesem technologicznym . 

 

5.3.   MONTAŻ ROZDZIELNIC ELEKTRYCZNYCH 

Zakres robót obejmuje: 
 

-    przemieszczenie w strefie montażowej; 
 

-    rozpakowanie; 
 

-    ustawienie na miejscu montażu wg projektu; 
 

-    wyznaczenie miejsca zainstalowania; 
 

-    trasowanie; 
 

- wykonanie  ślepych  otworów  poprzez  podkucie  we  wnęce  albo  kucie  ręczne  lub 
mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworów w sufitach, ścianach lub podłożach; 

 

- osadzenie   kołków   osadczych   plastikowych   oraz   dybli,   śrub   kotwiących   lub 
wsporników wraz z zabetonowaniem; 

- montaż   wraz   z   regulacją   mechaniczną   elementów   odmontowanych   na   czas 
mocowania (drzwiczki, klamki, zamki, pokrywy); 

 

-    podłączenie uziemienia; 
 

- sprawdzenie   prawidłowości   usytuowania   w   pomieszczeniu,   w   szczególności 
zachowania minimalnych szerokości przejść i dróg ewakuacyjnych; 

 

-    sprawdzenie prawidłowości działania po zamontowaniu; 
 

-    przeprowadzenie prób i badań; 
 

Przy podłączaniu rozdzielnicy do instalacji elektrycznej należy pamiętać aby wszystkie kable 
odpływowe wyposażyć w szyldy z adresami, warunek ten jest szczególnie ważny przy dużej 
ilości kabli odpływowych. 

 

6.     KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych 
polegających na kontroli: 
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-    zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 
 

-    zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 
 

-    napisów informacyjno-ostrzegawczych, 
 

-    działania przyrządów kontrolno-pomiarowych i rejestrujących 
 

-    działania sygnalizacji stanu położenia łączników, 
 

-    stanu i gotowości ruchowej aparatury i napędów łączników, 
 

-    stanu zewnętrznego głowic kablowych, 
 

-    stanu kanałów kablowych, kabli i konstrukcji wsporczych, 
 

-    stanu ochrony przeciwporażeniowej, 
 

-    stanu urządzeń wentylacyjnych – chłodzenie rozdzielnicy, 
 

-    schematu stacji, rozdzielnicy lub sterownicy, 
 

-    stanu i kompletności dokumentacji eksploatacyjnej, 
 

-    sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 
 

- poprawności wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych 
protokołem przez wykonawcę montażu. 

 

Dla układów sterowniczo-sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegają na: 
 

-    pomiarach rezystancji izolacji, 
 

-    sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych, 
 

-    zbadaniu przyrządów kontrolno-pomiarowych i rejestrujących 
 

- zbadaniu     wartości     nastawczych     wyłączników,     przekaźników     termicznych, 
przekaźników różnicowo prądowych, itp., 

 

-    stanu i gotowości ruchowej aparatury i napędów łączników, 
 

- dla falowników sprawdzić  oprogramowanie falownika , czy awić nastawy zgodne są z 
danymi sterowanych silników 

 

- dla sterowników mikroprocesorowych sprawdzić czy zainstalowane jest odpowiednie 
oprogramowanie, zgodne z założonym procesem technologicznym 

- wykonanie pomiarów rezystancji uziemienia, izolacji, pomiarów skuteczności 
ochrony przeciwporażeniowej z przekazaniem wyników do protokołu odbioru, 

 

Rezystancja izolacji obwodów nie powinna być mniejsza niż 50 MΩ. Rezystancja izolacji 
poszczególnych obwodów wraz z urządzeniami nie powinna być mniejsza niż 20 MΩ. 
Pomiaru należy dokonać miernikiem rezystancji instalacji o napięciu 1 kV. 

 

Po wykonaniu oględzin należy sporządzić protokóły z przeprowadzonych badań zgodnie 
z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000. 

 

7.     OBMIAR ROBÓT 
 

Obmiaru  robót  dokonuje  się  z  natury  (wykonanej  roboty)  przyjmując  jednostki  miary 
odpowiadające zawartym w dokumentacji i tak: 

 

-    dla rozdzielnicy: szt., kpl., 
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-    dla osprzętu montażowego w rozdzielnicy: szt., kpl., m, 
 

-    dla aparatów montażowych w rozdzielnicy: szt., kpl., 
 

-    dla przewodów, kabli, rur, listew: m, kpl., 

8.     ODBIÓR ROBÓT 
 

8.1.   ODBIÓR ROBÓT ZANIKAJĄCYCH I ULEGAJĄCYCH ZAKRYCIU 

Odbiór robót wg STWIORB E.00. 

 

8.2.   ODBIORY CZĘŚCIOWE 

Odbiory częściowe wg STWIORB E.00. 
 

8.3.   ODBIORY KOŃCOWE 

Odbiory końcowe wg STWIORB E.00. 
 

 

9.     PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

Podstawę płatności stanowi cena  za 1 kpl. urządzeń. Cena obejmuje montaż, uruchomienie 
rozdzielni zasilających wraz z uruchomieniem urządzeń automatyki, a także oczyszczenie 
terenu z odpadków powstałych z robót montażowych. 

 

10.   PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

Ujęto w STWiORB E.00, oraz: 
 

[1]       PN-EN 60529:2003               Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod 
IP). 

 

[2] PN-EN 60446:2004 Zasady      podstawowe      i      bezpieczeństwa      przy 
 współdziałaniu   człowieka z   maszyną,   oznaczanie   i   identyfikacja.   Oznaczenia 

identyfikacyjne przewodów barwami albo cyframi. 
 

[3]       PN-EN 60439-1:2003           Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  
1: Zestawy badane w pełnym i niepełnym zakresie badań typu. 

 

[4]       PN-EN 60439-2:2004           Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  
2: Wymagania dotyczące przewodów szynowych. 

 

[5]       PN-EN 60439-3:2004           Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  
3: Wymagania dotyczące niskonapięciowych rozdzielnic i sterownic przeznaczonych 
do instalowania w miejscach dostępnych do użytkowania przez osoby 
niewykwalifikowane. Rozdzielnice tablicowe. 

 

[6]       PN-EN 60439-4:2004           Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  4: 
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Wymagania  dotyczące  zestawów  przeznaczonych  do  instalowania  na  terenach 
budów (ACS). 

 

[7]       PN-EN 60439-4:2005(U)      Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  4: 
Wymagania  dotyczące  zestawów  przeznaczonych  do  instalowania  na  terenach 
budów (ACS). 

 

[8]       PN-EN 60439-5:2002           Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Część  5: 
Wymagania szczegółowe dotyczące zestawów napowietrznych przeznaczonych do 
instalowania w miejscach ogólnie dostępnych. Kablowe rozdzielnice szafowe (CDCs) 
do rozdziału energii w sieciach. 

 

[9]       PN-EN 50274:2004               Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe.  Ochrona 
przed porażeniem prądem elektrycznym. Ochrona przed niezamierzonym dotykiem 
bezpośrednim części niebezpiecznych czynnych. 

 

[10]     PN-EN 50298:2004               Puste        obudowy        rozdzielnic        i        sterownic 
niskonapięciowych. Wymagania ogólne. 

 

[11]     PN-EN 50300:2005(U)          Rozdzielnice   i   sterownice   niskonapięciowe.   Ogólne 
wymagania dotyczące niskonapięciowych rozdzielnic tablicowych przeznaczonych do 
elektroenergetycznych stacji rozdzielczych. 

 

[12]     PN-EN 62208:2005(U)          Puste        obudowy        rozdzielnic        i        sterownic 
niskonapięciowych. Wymagania ogólne. 

 

[14]     PN-E-05163:2002                 Rozdzielnice  i  sterownice  niskonapięciowe  osłonięte. 
Wytyczne  badania  w  warunkach  wyładowania  łukowego,  powstałego  w  wyniku 
zwarcia wewnętrznego. 

 

[15]     PN-E-04700:1998/Az1:2000 Urządzenia    i    układy    elektryczne     w    obiektach 
elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania pomontażowych badań 
odbiorczych (Zmiana Az1). 

 

[16]     PN-IEC 60364-6-61:2000     Instalacje    elektryczne    w    obiektach    budowlanych. 
Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze. 

 

[17]     Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (tom I, część 
4) Arkady, Warszawa 1990 r. 

 

[18]     Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB część D: Roboty 
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach 
Użyteczności publicznej. Warszawa 2004 r. 

 

[19]     Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. Wymagania ogólne. 
Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja – 2005 r. 


